Einstellanleitung fiir Edelstahl-Rollenbinder
nach innen / aufden offnend

Nach innen offnend:

10

L Ggel

Rahmen

Distanzst ick,.Fa. HEROAL (Pos.1) auf dem Rahmen auﬂegén und mif
2 Senkschrauben M5x25 (P0s.2) verschrauben

Distanzst ick (Pos.3) auf FLdgel auflegen und mit
2 Senkschrauben M6x16 (Pos.4) verschrauben. diese leicht gel ést Lassen

Das Band (Pos.5) auftegen. Spindel (Pos.9) mit ISK-Schidssel SWé&
in FLGgel schrauben. dann erst die Senkschrauben (Pos.k) durch die
FL Ggelteilbohrungen (Pos.10} festdrehen

Rahmenteil mit & Linsenkopfschrauben M6x30 (Pos.6) verschrauben

Den Exzenter zur Hdhenverstellung in ein Band pro Tdr an
entsprechender Stelle eindr Gcken.



Hinweise zur Horizontal-
bzw. Verfikalverstellung

Vertikalversfellung:

Linsenkopfschrauben (Pos.6) etwas Lésen
Exzenter (Pos.7) entsprechend drehen
(Verstelibereich 3mm)

Linsenkopfschrauben (Pos.6) wieder festdrehen

Horizontalverstellung:

Senkschrauben (Pos.8) % Umdrehung L dsen
Spindel (Pos.9) entsprechend drehen
Senkschrauben (Pos.8) wieder festdrehen




Nach aufRen offnend:

L dgel

Rahmen

Distanzst Gck, Rahmenteil, Fa. HEROAL (Pos.1) auf den Rahmen auflegen und mit
4 Senkschrauben M6x16 (Pos.2) verschrauben

Distanzst Gck, Fl dgelteil, Fa. HEROAL (Pos.3) auf FLdgel auflegen und mit
4 Senkschrauben M6x20 (Pos.4) verschrauben. diese leicht gel ést lassen

Zylinderschrauben M6x20 (Pos.5) in vorher montfiertes Einschubst Gck einschrauben bis der
Schraubenkopf ft achenb dndig mit dem Distanzst ck (Pos.3) isf

Das Band (Pos.6) auflegen. Spindel (Pos.9) mit 1SK-SchlGssel SW&

in FLdgel schrauben, dann erst die Senkschrauben (Pos.4) durch die

FL Ggelfeilbohrungen (Pos.10} festdrehen

FlL Ggelteil Gber Spindel (P0s.9) und Zylinderkopfschrauben (Pos.5) parallel auf ca. 2mm
Abstand zum Distanzst ick (Pos.3) voreinstetlen.

Senkschrauben (Pos.11 und 12) fest anziehen. dadurch ist das Fligelfeil arretiert
weitere Verstellméglichkeiten siehe Hinweise £ Horizontal-bzw. Vertikalverstellung
Rahmenteil mit & Linsenkopfschrauben Méx20 (Pos.7) verschrauben

Den Exzenter (Pos.8) zur Hohenverstellung in ein Band pro TUr an
entsprechender Stelle eindr Gcken.
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Vertikalverstellung:

@ @ e
o ©? Linsenkopfschrauben (Pgs.7) efwas L osen
O (Ea“ Exzenter (Pos.8) entsprechend drehen

o (Verstellbereich 43mm)
; @ Linsenkopfschrauben (Pos.7) wieder festdrehen
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Horizontalverstellung:

Senkschrauben (Pos.11 und 12) L dsen

Spindel (Pos.9) und Zylinderschrauben (Pos.5)
enfsprechend parallel drehen

Senkschrauben (Pos.11 und 12) wieder festdrehen

Wartung und Pflege der Turbander unterliegen dem Fachbetrief.
Durch unberechtigtes Verstellen kann die Funktion der T Grbander
und somit des T drelements nicht sichergestellt werden.
Fir enisprechende Beeintr &chiigungen dbernimmt somit weder die
Fa. Heroal noch der Banghersieller die Gew dhrleistung.
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